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Minimax Mobile Services steht

als Feuerléscherproduzent mit

der hochsten Fertigungstiefe

flr Funktionssicherheit, Lang-
lebigkeit, durchdachtes tech-
nisches Design und damit fir
beste Qualitat ,Made in
Germany.

Einzigartig in der Verarbei-
tung: Top qualifizierte
Mitarbeiter und hoch-
entwickelte Produktions-
anlagen sorgen an
unserem Standort in Bad
Urach fir eine effiziente

und flexible Produktion.

Umweltschutz geniel3t bei uns
hochste Prioritat. Unsere moderne
Wasseraufbereitungsanlage steht
im Einklang mit den Thermalquellen
von Bad Urach. Ein Beispiel fur
unser Bewusstsein, die Umwelt zu
schonen.

Durch automatisierte Fertigungs-
prozesse und hdchste technische
Standards werden wir allen wirt-
schaftlichen Anforderungen unserer
Kunden gerecht.

Qualitat aus Deutschland, die Uberzeugt

Von der Auswahl der Stahlgtte
Uber das sorgfaltige Schweilen
und mehrfache Beschichten der
Behalter bishin zur Montage und
schitzenden Verpackung des
Feuerloschers ist jedes Detail auf
Qualitat ausgerichtet.

Uberzeugen Sie sich selbst!

Wie entsteht ein Feuerléscher?
Stand Oktober 2020

Stahl von Kopf bis Ful3

» 1 - Stahl

Mit tonnenschweren Stahlcoils
bester Qualitat aus einem nahe-
gelegenen Stahlwerk beginnt die

Herstellung in Bad Urach.

Aus dem kilometerlangen Blech
entstehen im Herzen der
Schwabischen Alb die welt-
berihmten Feuerldscher.

» 2 - Boden-Deckel-StraB3e

Aus 2 mm starkem Blech werden
im Sekundentakt Boden und Deckel
ausgestanzt. Die Boden werden
direkt in den SchweiBofen befordert.

Die Deckel erhalten in einer sepa-
raten Stanzung eine Offnung und
fahren weiter zur Gewindeformung.

» 3 - Bearbeitung der Boden

In dem Schmelzvorgang werden
flnf kleine Rillenbolzen mit bis zu
10 Kiloampere an den Boden ge-
schweif3t. Hier werden spater die
Minimax-typischen Standnocken
befestigt.
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Damit der Zeitpunkt der Produktion
zurlckverfolgt werden kann, wird

jeder Mantel mit einer Kennungs-
marke versehen.

» 4 - Mantelfertigung

Aus 1,5 mm starkem Stahlcoil
werden die Mantel vollautomatisch
gefertigt. Eine hochprazise Anlage
schneidet das Blech, rundet es zum
Mantel und schweiBt mit einem
Laserstrahl die Endstiicke aneinander.

Am fertigen Mantel werden nun je
ein Wand- und ein Schlauchhalter
angeschweifBt. Funkenflug vor-
programmiert!

Waschen — SchweiBen — Prifen

» 7 - Druckpriifung

Nach Abklhlung wird jeder
einzelne Behalter der Druckprifung
unterzogen: 33 bar fir min. 30 Sek.
zeigen, ob dieser Behalter ein
Minimax-Feuerldéscher werden darf.

> 8 — WaschstraBBe

Die Behalter kommen nun zur kom-
pletten Reinigung in die 6-stufige
WaschstraBe. Hier erhalten die
Behalter ihre Grundlage fir die
besonders langlebige Innen- und
AuBenbeschichtung.

» 5 - Waschen

Zum Entfernen von Ol, Fett und
Schmutz laufen die fertigen Boden,
Deckel und Mantel einzeln in die
WaschstraBe.

» 6 — Behaélterbau

In nur einem Schritt werden Boden,
Deckel, Mantel und Gewindering
zusammengesteckt und -geschweif3t.

> 9 - Wasseraufbereitung

Abwasser entsteht bei uns so gut
wie gar nicht. Die Aufbereitungs-
anlage sorgt fir eine 98%ige Riick-
gewinnung aller Abwasser.
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> 10 - Innenbeschichtung

Die Beschichtungsanlage ist in ihrer
Beschaffenheit einzigartig auf der
Welt.

Im Beschichtungsvorgang werden
die Behalter fiir Nassloscher auf
mehrere 100 Grad erhitzt, das
blaue Beschichtungspulver wird
hineingespriht, schmilzt auf und
schlie3t jede Pore: Eine makellose
Innenbeschichtung entsteht.

> 11 - AuBenbeschichtung

In der AuBenbeschichtungsanlage
erhalt jeder Behalter das typische
.Feuerléscher-Rot RAL 3000”.

Finf Disen und drei Bewegungs-
richtungen sorgen fiir eine gleich-
maBige und llckenlose Beschich-
tung. Ubrigens kommt das Be-
schichtungspulver aus unmittel-
barer Umgebung.

» 12 - Ofen

Zum Ausbacken gelangen die Be-
halter in einen Ofen. Dort verbindet
sich die Beschichtung mit dem Be-
halter, hartet aus und erhalt ihren
besonderen Glanz.

Die Grundlage flr ein langes Leben
ist geschaffen.

6/7



Dichtigkeitsprafung und Befullung

» 13 - Dichtigkeitspriifung

Anhand einer elektrischen Messung

wird jede Beschichtung auf Dichtig-
keit geprift. Erst wenn dieser Test
bestanden ist, darf der Behalter
zum Minimax-Feuerldscher werden.
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» 14 - Siebdruck

Im Siebdruckverfahren bekommen
die Behalter das Typschild aufge-
druckt, auf dem die einzelnen
Bedienschritte dargestellt sind. So
ist auch dem ungelibten Anwender
ersichtlich, wie der Feuerloscher zu
handhaben ist.

» 15 - Standnocken

Die serienmaBigen Standnocken

werden vollautomatisch montiert.

» 16 - Befiillung

Ob Schaum, Wasser oder Pulver:
Die Anlage erkennt ganz von allein,
welche Art von Feuerldscher gerade
auf dem Forderband steht und fuhrt
diesen direkt zur richtigen Befull-
station. Verwendet werden nur
Minimax-spezifische, hochreine
Loschmittel aus deutscher Herstellung.

Endmontage und -prufung

» 17 - Endmontage

In den mit Loschmittel beflllten Be-
halter wird nun die fertige Armatur
gesteckt. Die Uberwurfmutter wird
mit einem kontrollierten Drehmo-
ment angezogen. Der Schlauch
wird angeschraubt und fest-
gezogen.

» 18 — Armatur

In der Armatur des Feuerloschers
befindet sich ein NFC-Chip. Dieser
wird von einem Roboter mit Daten
beschrieben.

“11F1 Tals

JIIIlIl“':I-l| \-.:'\.fi.lq_.lu”l
dasserloscher

> 19 — Endpriifung » 20 - Versand
Fertig? Nicht ganz! Einer Sichtkon-
trolle muss sich der Loscher jetzt
auch noch stellen. Nur wenn die
Qualitat stimmt, gibt es den roten
Punkt Versiegelungslack.

In der automatisierten Verpackungs-
maschine wird der Feuerléscher
sicher verpackt und ist im Anschluss
bereit fir den Weg zum Kunden —
nach Deutschland, Europa ... in die
ganze Welt.
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Spindel

Losch-
schlauch

Handgriff

Loschdise

Einhebel-Armatur

fur eine gleichartige Bedienung
bei allen Geratetypen

Tragegriff

Geratesicherung

schitzt vor Fehlbedienung und macht
Manipulation am Gerat erkennbar

CO_-Treibgasflasche

spezialbeschichtet fur die permanente
Einsatzbereitschaft von Nassléschern

Loschmittel
speziell entwickelt fur effiziente Brand-
bekdmpfung ohne Umweltrisiken

Innenbeschichtung

bietet sehr hohen Korrosionsschutz im
Inneren des Behalters fir extreme Lang-
lebigkeit von Nassloschern

Loschmittelbehalter

Hochfeste Siebdruck-
beschriftung

sichert dauerhafte Lesbarkeit

SerienmaBige Standnocken
fur eine sichere Standfestigkeit sowie zur
Vermeidung von Korrosion am Behalter-
boden

Feuerloscher von Minimax

Minimax-Feuerloscher stehen flr

einzigartige Qualitat und langlebige
Sicherheit. Durch die aufwendige
Qualitatssicherung auf jeder Ferti-
gungsstufe und die hochwertigen
Materialien ist die permanente
Einsatzbereitschaft der Feuerldscher
sichergestellt. Zudem sind die
Feuerldscher-Baureihen optimal
aufeinander abgestimmt. Aus der
modularen Bauweise ergeben sich
viele Gleichteile. Dies erhoht die
Effizienz bei der Instandhaltung
und senkt so die Kosten flr unsere
Kunden.

Minimax steht mit seinen mehr als
100 Jahren Erfahrung und Kompe-
tenz im Brandschutz flr hochwer-
tige Brandschutzprodukte wie

& Feuerldscher und fahrbare
Feuerloschgerate,

& \Wandhydrantenanlagen,

& Rauch- und Warmeabzugs-
anlagen,

& Kleinléschanlagen etc.

Diese werden kontinuierlich ent-
sprechend neuesten Erkenntnissen
weiterentwickelt und optimiert.

Minimax steht ebenso fir best-
maoglich auf Kundenbedrfnisse
und -anwendungen abgestimmte
Dienstleistungen wie

& Brandschutzberatung und
-begehung,

& Instandhaltungs- und
Servicekonzepte sowie

& Schulungen und Ausbildungs-
seminare.

Durch die flachendeckende Prasenz
ist die personliche Betreuung jedes
Kunden sichergestellt inklusive
hoher Liefer- und Serviceverfig-
barkeit.

Als Hersteller und Anbieter von
Komplettlésungen bietet unser
umfangreiches Produkt- und
Dienstleistungsportfolio alle not-
wendigen Bausteine fir eine maB-
geschneiderte Brandschutzlésung,
die auch das beste Verhaltnis von
Kosten und Sicherheit darstellt.
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Folgen Sie Minimax
Mobile Services auf
LinkedIn, XING,
Facebook und
Youtube.

UPO2MB  08/2022

Minimax Mobile Services GmbH
72574 Bad Urach

Tel.: +49 (0)7125 154-0
Fax: +49 (0)7125 154-100
zentrale@minimax.de
www.minimax-mobile.com


http://www.linkedin.com/company/minimax-mobile
http://www.xing.com/pages/minimax-mobile-services-gmbh
http://www.facebook.com/MinimaxMobileServices
http://www.youtube.com/channel/UCJ6uV9XbP4Wxkvy4AgaHYuQ

